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MADEN METALURJI
SIRKETLERIYiZ,
TURKIYE'NIN KURESEL
CELIK cUcUYUZz

Tarkiye'nin en biyik entegre celik Greticisi OYAK'In Maden Metalurji Sirketleri olarak Glkemizi celik
sektorinde daha yukariya tagimak i¢in 6zveriyle ve kararlilikla caligiyor, Glkemizin yarinlari icin deger
Uretiyoruz.

OYAK'In Maden Metallrji Sirketlerinin ana sirketi ve Turkiye'nin ilk ve en bayuk yassi ¢elik Ureticisi Erdemir,
kapasitesi ve trun cesitliligini strekli artirarak, bugun yaklasik 5 milyon ton nihai Grtin kapasitesi ile
yolculuguna devam ediyor. isdemir ise Tiirkiye’nin hem yassi hem uzun celik Gretebilen tek entegre Ureticisi
olarak tlkemiz sanayisine hizmet ediyor.

Maden Metallrji Sirketleri arasinda celik kullanicilarina ihtiyaglarina 6zel ebatlandirma ve hizmetler sunan
Erdemir Celik ve Servis Merkezi, Turkiye'nin ilk ve tek demir cevheri peletleme tesisine sahip Erdemir Maden,
Maden Metalrji Sirketlerine projelendirmeden devreye almaya kadar her asamada hizmet veren Erdemir
Miihendislik ve nitelikli manyezit cevher sektéranun dinyada en buytk maden isletmecisi, refrakter
sektoranun Turkiye pazar lideri Kimas Manyezit yer aliyor. Maden Metallrji Sirketleri ¢atisi altinda Erdemir
Romanya Urettigi elekirik celiginin buytk bir bolumunu Avrupa’ya ihrag ediyor. Erdemir Asya Pasifik Uzak
Dogu bélgesindeki ticari faaliyetlerini yaratayor. isdemir’in ilave endistriyel gaz ihtiyacini karsilama ve
mevcut endistriyel gaz sistemiyle ilgili maliyetleri disirmek tGizere kurulan, isdemir Linde Gaz Ortakhgi
Anonim Sirketi ve yenilenebilir enerji tretmek uzere kurulan Erdemir Enerji de OYAK'in Maden MetalUrji
Sirketleri arasinda yer aliyor.



OYAK Maden Metalarji olarak calisanlarimiz, musterilerimiz, tedarikgilerimiz ve hissedarlarimizla
birlikte Tarkiye'nin kiresel demir gelik gtict olmaya devam ediyoruz. Uretim kapasitemiz ve
aran cesitliligimizin yani sira 12.000'i askin calisanimizla, Tarkiye'nin en ¢ok istihdam yaratan
kuruluslarindan biriyiz.

Uluslararasi kalite standartlarinda levha, sicak ve soguk haddelenmis sac ile kalay, krom
ve ¢inko kaplamali sac Uretiyor; otomotiv, beyaz esya, boru profil, haddecilik, genel imalaft,
elektrik-elektronik, makine, enerji, 1si gerecleri, gemi insa, savunma, ambalaj gibi sektérlere
temel girdi saghyor; yuksek katma degerli, yenilik¢i Granlerin imalatina ve verimliligine
odaklaniyoruz.

OYAK MADEN METALURJI

Merkez Ofis

Adres: Barbaros Mahallesi Ardig Sokak No: 6 34746 Atasehir ISTANBUL
Telefon: 0 216 578 80 00 | Fax: 0 216 469 48 10
grupiletisim@erdemir.com.tr

EREGLI DEMIR VE CELIK FABRIKALARIT.A.S.

Adres: Uzunkum Caddesi No: 7 67330 Karadeniz Eregli ZONGULDAK
Telefon: 0 372 323 25 00 | Fax: 0 372 33315 00

Web: www.erdemir.com.tr | E-Mail Adres: iletisim@erdemir.com.tr

PAZARLAMA VE SATIS

Adres: Barbaros Mahallesi Ardig Sokak No: 6 34746 Atasehir ISTANBUL
Telefon: 0216 578 80 00 | Fax: 0216 469 48 10
www.erdemironline.com | erdemir.sales@erdemir.com.tr
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URUN BROSURU

CiNKO iLE KAPLANARAK
“GALVANIZE EDILMiS" FIRIN
SERTLESMELI (BH) CELIKLER



URUNUN TANIMI

BH (Firin Sertlesmeli) gelik kaliteleri, geleneksel yliksek mukavemetli gelik grubunun Gyesidir. Bu gelikler, dusuk
sicakliklarda isil isleme tabi tutuldugunda maftriks faz icerisinde ¢6zinmus arayer atomlari sayesinde daha yuksek
akma mukavemetine ulasir.

BH celik kaliteleri, yapisindaki dustk C ve Mn icerigi sayesinde sekillendirme prosesinin basinda kolay sekillendirilir.
Bunyesindeki serbest C ve N atomlarinin, ofomotivdeki boya kirleme prosesinde [ ~170°C, 20 dk.) gerceklesen
difizyonu ile akma mukavemetinde 30-60 MPa seviyesinde artig goruldr.

Bu tretim yontemi sayesinde BH celikleri, yiksek sekillendirme, firin prosesi sonrasi yuksek mukavemet ve yuksek
dent resistant (gocuk direnci) gibi en dnemli 6zellikleri bir arada bulunduran celik ailesinin bir Gyesi olmustur.

Bu yetenekleri nedeniyle dzellikle otomotiv sektérinun ihtiyaclarina uygun ¢cézamler sunmaktadir. Sekillendirilebilirlik
ve yuksek mukavemet 6zelliklerinin kombinasyonuyla birlikte araglarda agirlik azaltiimasiyla birlikte estetik gériantmu
gelistirmeye de katki saglamaktadir.

BH kaliteler, yuksek dent resistant (goctk direnci) ve yluksek sekil alabilme 6zelliklerinin bir arada istendigi;

« Kapi Dig Paneli,

« Camurluk Dis Paneli,
- Motor Kaputu Dis Paneli parcalarinin imalatlarinda
sikca kullaniimaktadir.




.
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MIKRO YAPI

BH celik kaliteleri yapisindaki disik C ve Mn icerigi sayesinde sekillendirme prosesinin basinda kolay sekil alirken,
matriks faz igerisinde bulunan serbest C ve N atomlarinin otomotivdeki boya karleme prosesinde ( ~170°C, 20 dk.)
gerceklesen difizyonu ile akma mukavemetinde 30-60 MPa seviyesinde artig géralar.

Hardening

Hardening

Befare
press-forming

 — e, e s

Strain
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KIMYASAL OZELLIKLER

Erdemir EN VDA o . o . . -

Kalitesi Kalitesi 239-100 C (%) max. | Si(%) max. | Mn (%) max. | P (%) max. | S (%) max. | Al (%) min.
1118 HX180BD +Z, +ZF CR180 BH 0,06 0,50 0,70 0,06 0,025 =0,015 0,12 0,09
1122 HX210BD +Z, +ZF CR210 BH 0,08 0,50 0,70 0,085 0,025 =0,015 0,12 0,09
1126 HX260BD +Z, +ZF CR240 BH 0,10 0,50 1,00 0,10 0,030 >0,010 0,12 0,09
1130 HX300BD +Z, +ZF CR270 BH 0,11 0,50 0,80 0,12 0,025 =0,010 0,12 0,09

MEKANIK OZELLIKLER

Akma

Erdemir EN VDA Test Yénii Mukavemeti Cekme Mukavemeti
Kalitesi Kalitesi 239-100 R (MPaq)
Rp,, (MPa) m
1118 HX180BD +Z, +ZF CR180 BH Enine 180 - 240 290 - 360 34 30 15 0,16
1122 HX220BD +Z, +ZF | CR210 BH Enine 220 - 280 320 - 400 32 30 12 0,15
1126 HX260BD +Z, + ZF | CR240 BH Enine 260 - 320 360 - 440 28 30 - -
1130 HX300BD +Z, +ZF | CR270 BH Enine 300 - 360 400 - 480 26 30 - -

“Min. % Uzama” degeri 0,35mm<t=0,50mm kalinlik araligr i¢cin 4 birim, 0,50<t=0,70mm arahgi icin 2 birim azaltilir.

URETIM LiMiTLER]

Kalinlik (mm) Geniglik (mm) Kaplama Miktari (gr/m?) Pasivasyon (Cr+6) Yiizey Pirazlugi (p)
Galvaniz 0,30-2,00 1.500 60-600 + 0,40-1,70
Galvanil 0,40-2,00 1.500 80-140 - 0,40-1,70

12



SEKILLENDIRME KABILIYET]

HX180BD - 1118_0,65mm HX220BD - 1122_0,65mm HX260BD - 1126_0,65mm
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MiNOR STRAIN

Yukaridaki FLC egrileri 6zellikle otomotiv sektdérinde parga tasarim esnasinda kullanilan Autoform vb.
simulasyon programlarinda malzeme girdisi olarak kullaniimaktadir.

Grafikte de goéruldugu gibi HX260BD kalitenin mukavemeti en yuksek seviyedeyken sekillenme 6zelligi
daha dusuktar. HX260BD kaliteden HX180BD kaliteye gidilirken sekillendirme kabiliyeti artmaktadir.

* Autoform linkinden tim malzeme datalarina ulasabilirsiniz.
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URUNUN TANIMI

Cinko ile Kaplanarak Galvanize Edilmis Yapi Celikleri soguk haddelenmis ¢eligin
sicak daldirma prosesi ile, her iki ylzeyinin de ¢inko tabakasi ile kaplanmasi sonucu
Uretilir. EN 10346 standardina uygun sekilde Gretilip insaat sektériinde kablo

kanah, asma tavan profili, korkuluk, iskele sistemi, gunes enerji sistemleri gibi
alanlarda kullanilir. Yiksek atmosferik korozyon dayanimi, yizey kalitesi ve yuksek
mukavemet 6zelligini bir arada sunmasi sayesinde, yik fasima ve estetik ylzey
beklenti olan atmosfere acik ortamlar icin kullanima uygundur.




ONE CIKAN
AVANTAJLAR

» 220 MPaile 350 MPa arasinda akma dayanimi ile genis mekanik
araliga sahiptir.

+ 0,40-2,00 mm kahnlik arahginda max. 1.500 mm genislikte
Uretim yapilarak genis ebat yelpazesinde Gretim imkani saglanir.

+ 60 ile 600 gr/m? araliginda kaplama yapilabilmesi sayesinde dis
cephe giydirmeleri, silo sektoru gibi ylksek kaplama beklentisi
olan sektdrlere hizmet eder.

- Musteri istegine bagli olarak temperli veya tempersiz

olarak Uretilebilir. Ekstra parlak ylzey beklentisi olan ray
uretimi gibi sektorlere hizmet ederken temperli tretim ile mat
yuzey gérinimu elde edilir. 0,40 ile 1,70 pm arasinda yuzey
parazlalagunde (Ra) aretim imkani bulunur.

- Homojen bir ytzey kalitesi sunularak giceksiz galvaniz
gorunimu ile aretim saglanir.

- Musteri istegine bagl olarak kromatlama veya ekstra yaglama
yapilarak korozyon dayanimi arttirilir.

 Ave B yuzey olarak Uretim imkani bulunmaktadir.

HE ==




KIMYASAL BiLESIM

Erdemir Kalite Standart | Standart Kalite C (%) max. Si (%) max. Mn (%) max. P (%) max. S (%) max.
1322 EN 10346 S220GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
1325 EN 10346 S250GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
1328 EN 10346 S280GD+Z 0,20 0,60 170 0,10 0,045
1332 EN 10346 S320GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
1335 EN 10346 S350GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045




MEKANIK OZELLIKLER

RFM/ReH Rm
o(TH{T . L N/mm? N/mm?
Erdemir Kalite Standart Standart Kalite Numune Yéni (kg/mm?) (kg/mm?)

min. min.
220 300

1322 EN 10346 $220GD+Z Boyuna (22.4) (30.6) 20
250 330

1325 EN 10346 $250GD+Z Boyuna (25.5) (33.6) 19
280 360

1328 EN 10346 $280GD+Z Boyuna (28.6) (36.7) 18
320 390

1332 EN 10346 §320GD+Z Boyuna (32.6) (39.8) 17
350 420

1335 EN 10346 $350GD+Z Boyuna (35.7) (42.8) 16

URETIM LiMITLERIMiZ

Kaplama miktari
(gr/m?)

Kalinhk (mm) Geniglik (mm)

Pasivasyon (Cr+6) Yizey Piriizligi (p)

Galvaniz 0,40-2,00 max 1.500 60-600 + 0,40-1,70

18
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URUNUN TANIMI

IF-HSS kalite drlnler kalite grubu olarak geleneksel yuksek mukavemetli celik ailesine aittir. Arayer

atomsuz (IF) analiz tasarimi sayesinde yiksek mukavemetinin yaninda Gstin sekillendirme 6zelligine
sahiptir.

Klasik IF kalite ailesine gore kati ¢ozelti sertlesmesini saglamak igin yapisina Mn, Si ve P eklenerek
yuksek mukavemet kabiliyeti saglanir.

IF-HSS celikler, gorunar (C yuzey) yuzey ve gérinmeyen yuzey (A ve B yizey) olarak dretilebilmektedir.



KULLANIM ALANLARI

- Otomotiv Kapi Dis ve ic Panel
- Otomotiv Bagaj Kapagi Dis ve ic Panelleri

- Taban pargalari (Under Body)

ONE CIKAN OZELLIKLERI

- Sekillendirilebilirlik ve yiksek mukavemet 6zelliklerinin
kombinasyonuyla birlikte araclarda agirlik azaltma ¢ahsmalarina katki
saglamaktadir.

- Bu Grtinlerin diger bir avantaji ise sekillendirme sonrasinda mikro
yapisi geregi darbe direncinin yiksek olmasidir. Bu nedenle otomotiv
kapisive bagaj gibi kompleks sekilli ve yuksek darbe direnci ihtiyaci
olan parcalarin Gretiminde kullaniilmaktadirlar.




MiKRO YAP

Klasik IF kalitelerde oldugu gibi arayer atomsuz, tam stabilize bir kimyasal kompozisyona sahip
oldugundan i¢ yapisi tamamen ferritiktir.

Optik mikroskop goruntdsu
X500 Bayutme
HX220YD+Z (ERD 1522)



KIMYASAL OZELLIKLER

E:(ifi::r EN Kalite C (%) max. Si (%) max. | Mn (%) max. S (%) max. Al (%) total Ti (%) max. Nb (%) max.
1518 HX180YD+Z 0,01 0,30 0,70 0,06 0,025 >=0,010 012 0.09
1522 HX220YD+Z 0,01 0,30 0,90 0,08 0,025 >=0,010 0,12 0,09
1526 HX260YD+Z 0,01 0,30 1,30 0,10 0,025 >=0,010 0,12 0,09

MEKANIK OZELLIKLER

Garanti Siareleri

... | Erdemir o Rm (MPa) Rt
EN Kalitesi Kalitesi Test Yonii : Rp,, (MPa) min. Aso (%) min.
Mekanik Akma Izi
Degerler Olusmamasi
HX180YD+Z 1518 Enine 6 ay 6 ay 180-240 330-390 34 1,70 0,18
HX220YD+Z 1522 Enine 6 ay 6 ay 220-280 340-420 32 1,50 017
HX260YD+Z 1526 Enine 6 ay 6 ay 260-320 380-440 30 1,40 0,16

Tabloda belirtilen garanti sareleri, malzemenin Gretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.
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URETIM LiMITLERI

Kaplama Miktari Pasivasyon
(gr/m?) (Cr+6)

Kalinlik (mm) Genislik (mm)

Yizey Pirizligi (p)

Galvaniz 0,40-2,00 1.300 60-600 +

0,40-1,70

SEKILLENDIRME KABILIYET]

Major Strain

I T T 0 T T T 1
-0.4 -0.3 -0,2 -0,1 a 0,1 0,2 0.3 0,4 0,5

Minor Strain

1526_0,65mm

w—1518_0.65mm



URUN BROSURU. ’

GALVANIZ
. iSLA KALITE



URUNUN TANIMI

HSLA (Yuksek Mukavemetli Dusuk Alasimli) gelikler orta ve st mukavemet seviye celik ailesinde yer alir.
Cokelme sertlesmesiile daha ince taneli yapida ve yuksek mukavemette celikler Uretilebilir.

Yapisinda bulunan C elementinin, eklenen Nb, Tive Vile alagim olusturmasiyla yapida ¢cékelme saglanir.
Bu olusumlar ince taneli yapi icerisindeki dislokasyon ve tane sinir bélgelerine yerlestirilerek mukavemetin
arttinlmasi saglanir.

HSLA kalitelerin, kaynak sirasinda tane irilesmesi ve kaynak bélgesinde yumusama yasamamasi
sebebiyle kaynak kabiliyeti yUksekfir.

Yuksek mukavemet seviyesi nedeniyle otomotiv sektérinde guvenlik pargcalarinda ve agirlik azaltilmak
istenen ekipmanlarda tercih edilmektedir.




KULLANIM ALANLARI

- Suspansiyon Sistemleri

« Sasi Ekipmanlari

« Takviye Ekipmanlari

« Kiris ve baglanti ekipmanlari

« Koltuk Raylari

« Kapi giglendirme ekipmanlar

- Destek Parcalari



MiKRO YAPI

ince yapili taneler ve gokelme sertlesmesi HSLA kalitelerin en karakteristik zelligidir.
ince tane yapisiyla birlikte tane sinirlarinin fazla olmasi mukavemeti artirirken yapisinda
bulunan dusuk alasimli elementler tane sinirlarina NbC, TiC, VC ve AIN yapisi olarak
cokeltilir ve yiksek mukavemet 6zelligi kazandirilir.




KIMYASAL OZELLIKLER

f(rudlft:slur EN Kalitesi 23!?00
1626 | HX260LAD +Z,+ZF | CR270LA 011 1,00 0,03 0,025 05 0,015 0,09 0,15
1630 | HX300LAD+Z +ZF | CR300LA 0,12 140 0,03 0,025 05 0,015 0,09 0,15
1634 | HX340LAD+Z +ZF = CR340LA 012 140 0,03 0,025 05 0,015 0,10 0.15
1638 | HX38OLAD+Z +ZF = CR380LA 012 1,50 0,03 0,025 05 0,015 0,10 0,15
1642 HX420LAD +Z, +ZF CR420LA 0,12 1,60 0,03 0,025 0,5 0,015 0,10 0,15
1643 | HX460LAD+Z +ZF = CRAGOLA 0,15 170 0,03 0,025 05 0,015 0,10 015

MEKANIK OZELLIKLER

EK:’I:Z':S'I’ EN Kalitesi VDA239-100 | TestYénil Ak";:)"“;‘;;z']"e" Muiz:':r:eﬁ
02 Rm (MPa)
1626 HX260LAD +Z, +ZF CR270LA Enine 260-330 350 - 430 26 - - -
1630 | HX300LAD +Z, +ZF |  CR300LA Enine 300 - 380 380 - 480 23 - - -
1634 HX340LAD +Z, +ZF CR340LA Enine 340 - 420 410 - 510 21 - - -
1638 HX380LAD +Z, +ZF CR380LA Enine 380 - 480 440 - 560 19 - - -
1642 HX420LAD +Z, +ZF CR420LA Enine 420 - 520 470 - 590 17 - - -
1643 HX460LAD +Z, +ZF CR460LA Enine 460 - 560 500 - 640 15 - - -
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URETIM LiMITLERI

Kalinlik (mm) Geniglik (mm) Kaplama Miktari (gr/m?) Pasivasyon (Cr+6) Yizey Puriizligi (p)
Galvaniz 0,40-2,00 1.600 60-600 + 0,40-1,70
Galvanil 0,40-2,00 1.600 80-140 0,40-1,70

SEKILLENDIRME KABILIYET

HX260LAD - 1626_1,00mm
HX340LAD - 1634_1,50mm
HX420LAD - 1642_1,50mm

0,6

HX300LAD - 1630_1,60mm
HX380LAD - 1638_1,60mm

0,5
N\
N
=
_Z
0,4 =
z N\
= \
o \
5 A _
- 3N\ =
o N Z
2 NS
=
0,2
0,1
0,0
-0,2 -0,1 0,0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5

MINOR STRAIN

Yukaridaki FLC egrileri 6zellikle otomotiv sektdérinde parga tasarim esnasinda kullanilan Autoform vb.
simulasyon programlarinda malzeme girdisi olarak kullaniimaktadir. Grafikte de géraldugu gibi HX420LAD
kalitenin mukavemeti en yiksek seviyedeyken sekillenme 6zelligi daha digstktar. HX420LAD kaliteden
HX260LAD kaliteye gidilirken sekillendirme kabiliyeti artmaktadir.

* Autoform linkinden tUm malzeme datalarina ulasabilirsiniz.
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URUNUN TANIMI

DusUk karbon oranina sahip bu celik grubu dustuk akma mukavemetleri, yiksek uzama ve r degeri
(anizotropi degeri) nedeniyle derin cekme ve ekstra derin cekme proseslerinde en iyi sekillenme
6zelligini saglamaktadir.

Cok yuksek sekillendirme talep edilen prosesler igin arayer atomsuz (IF) analiz tasarimiyla Ti ve Nb
elementlerinin yapida kalan ¢ok dustk miktarda C atomunu baglamasiyla Uretilen kalitelerle bu talep
karsilanabilmektedir.

Arayer atomsuz (IF]) gelikler, analiz tasarimlari nedeniyle mekanik 6zellikler agisindan yaslanma
gostermez. Boylelikle mekanik ve sekillenebilirlik ézelliklerini zaman gegmesine ragmen
korumaktadir.

MILD celik grubu Ustin sekillendirme 6zellikleri sebebiyle genellikle otomotiv endUstrisinde
kullanilmaktadir.




> . B s
‘ “_ -
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KULLANIM
ALANLARI

+ Otomotiv Parcalari
- Beyaz Esya

« Boru ve Profil




MIKRO YAP]

Dusuk karbonlu analiz ile uretimleri yapilan MILD c¢elik grubunun yiksek sekillendirilebilir 6zellikte olmasi

analiz tasarimi ve tanelerin daha oval yapiimasiyla saglanmaktadir.
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KIMYASAL OZELLIKLER

Erdemir

Kalite EN Kalitesi VDA 239-100 | C (%) max. Si (%) max. Mn (%) max. P (%) max. S (%) max. Ti (%) max.
1311 DX51D +Z, +ZF CR 0,18 0,5 12 012 0,045 0.3
1312 DX52D +Z, +ZF CR1 0,12 0,5 0.6 0,10 0,045 0,3
1313 DX53D +Z, +ZF CR2 012 0,5 0.6 0,10 0,045 0.3
1314 DX54D +Z, +ZF CR3 012 0,5 0.6 0,10 0,045 0.3
1315 DX56D +Z, +ZF CR4 012 0,5 0.6 0,10 0,045 0.3
1317 DX57D +Z, +ZF CR5 012 0,5 0.6 0,10 0,045 0.3

MEKANIK OZELLIKLER

E;:Ti'::r EN Kalitesi | VDA239-100 | TestYoni Ak";‘;z“;‘:;?]“e" Gek"‘;ﬂ:‘ﬁ:‘:gme"
1311 DX51D +Z, +ZF CR Enine - > 270 22 - -
1312 DX52D +Z, +ZF CRL Enine 140 - 300 270 - 420 26 - -
1313 DX53D +Z, +ZF CR2 Enine 140 - 260 270 - 380 30 - -
1314 DX54D +Z, +ZF CR3 Enine 120 - 220 260 - 350 36 16 018
1315 DXS6D +Z, +ZF CR4 Enine 120 - 180 260 - 350 39 19 0,21
1317 DX57D +Z, +ZF CRS5 Enine 120 - 170 260 - 350 4 21 0,22
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URETIM LiMITLERIMiZ

Kalinhik (mm) Genislik (mm) Kaplama miktari (gr/m?) Pasivasyon (Cr+6) Yiizey Piiriizligi (p)
Galvaniz 0,30-2,00 1.600 60-600 + 0,40-1,70
Galvanil 0,30-2,00 1.600 80-140 - 0,90-1,50

SEKILLENDIRME KABILIYET]

DX52-1312_0,80mm DX53-1313_0,80mm DX54 -1314_0,80mm DX56 -1315_0,80mm DX57-1317_0,80mm
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Yukaridaki FLC egrileri 6zellikle otomotiv sektérinde parga tasarim esnasinda kullanilan Autoform vb.
simUlasyon programlarinda malzeme girdisi olarak kullanilmaktadir. Grafikte de géraldugu gibi DX52
kalitenin mukavemeti en yuksek seviyedeyken sekillenme 6zelligi daha dusuktir. DX52 kaliteden DX57
kaliteye gidilirken sekillendirme kabiliyeti artmaktadir.

* Autoform linkinden tGm malzeme datalarina ulasabilirsiniz.
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GALVANIZE/GALVANILE GALVANIZE/GALVANILE
KAPLANMIS RULO URUNLER KAPLANMIS BOYA KESILMI$
GZR Soguk haddelenmis, ginko kapli, galvanize rulo URUN I-ER

GFR Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, galvanile rulo ) o ‘ o

GZRK Soguk haddelenmis, ginko kapli, kenarlari kesilmis, galvanize rulo GZRS SO?“" hoddelenmg;, g!nko kﬂp"; galvanize rulodan ke§|lm|§ sac

GFRK Soguk haddelenmis, cinko-demir alasimi kapli, kenarlari kesilmis, GFRS Sog‘uk.hcddelenmlg, ¢inko-demir alagimi kapli, galvanile rulodan
galvanile rulo kesilmis sac

GZRB Soguk haddelenmis, ginko kapli, B yizeyli galvanize rulo

GZRC Soguk haddelenmis, ginko kapli, C yizeyli galvanize rulo

GZRKB Soguk haddelenmis, ginko kapli, kenarlari kesilmis, B yuzeyli
galvanize rulo

GZRKC Soguk haddelenmis, ginko kapli, kenarlari kesilmis, C yuzeyli
galvanize rulo

YURT iCi NAKLIYAT

GZRS Soguk haddelenmis, cinko kapl, galvanize rulodan
kesilmis sac GFRS Soguk haddelenmis, ¢inko-demir alagimi
kapli, galvanile rulodan kesilmis sac tahta palet Gizerinde
polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj yapilarak
cemberlenir.

YURT iCi NAKLIYAT

Polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj ile tamamen
sarilarak goze ve kenarlara galvaniz késebentler yerlestirilerek
cemberlenir. Bobinlerin i¢c gobeginde karton kullanilir.

DENIZ ASIRI NAKLIYAT

Tahta palet Gzerinde polietilen laminasyonlu krep kagit
ambalaj yapildiktan sonra metal ambalaj (galvanizli sac) ile
sarilip galvaniz késebentler yerlestirilerek cemberlenir.

DENIZ ASIRI NAKLIYAT

Polietilen laminasyonlu krep kagit ve metal ambalaj ile tamamen
sarilarak alinlara gri renkli gelik yan kapaklar konur. Gézden ve
kenarlardan galvaniz késebentler yerlestirilerek gemberlenir.
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GALVANIZLI VE GALVANILE KAPLANMIS DILINMI§

RULO URUNLER

GZRD Soguk haddelenmis, ¢cinko kapli, galvanize dilinmis rulo
GFRD Soguk haddelenmis, cinko-demir alasimi kapli, galvanile
dilinmis rulo

Her bir dilim gevreden ve gézden cemberlendikten sonra
dilimlerin arasina karton yerlestirilerek bitiin dilimler polietilen
laminasyonlu krep kagit ambalgaj ile sanilarak gemberlenir.
Bobinlerin i¢c gobeginde karton kullanilir.
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ETIKET NO / TICKET NO

1230501473213

30501473213

‘—» Etiket Sira Numarasi
Label Sequence Number
Uriin Kodu

Production Code

Uretim Yilinin Son 2 Hanesi
Last 2 Digits Of Production Year

Uretim Yeri
Production Location

® 501006157

‘ Sira

Sequence Number

Uriin Kodu
Product Code

€  Data Matrix / Data matri
0 Etiket Sira Numarasi / Label Sequence Number

Uluslararasi Standart / international Standard
Celik Kalitesi / Steel Grade









